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A JI AL 24 B IR (m/s)
G 6320
% 6200
e 4700
% 3240
2 5930
Y 2400
B 5750
LS 3600
N 5900
X 5990
B 4170
) 5174
Y 3320
Bkl 4280—4700
Ak 4400—5820
g 5260—6120
Je 2680
ANEHEN 5740
7K(20°C) 1480
H i 1920
TK B3 2350

E: ERFENPS = ERHES I 3.7
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